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FICHA TÉCNICA

 

ESMALTE S.R. BRILLANTE ARM-SYSTEM  

 Línea: Línea Industrial 
 Familia: BARNICES Y ESMALTES 
SINTÉTICOS. 

 Código de producto: D-750__.  Envases: 0,750 - 4 - 16 Kg. 
 
DEFINICIÓN DEL 
PRODUCTO 

Esmalte alquídico brillante de aplicación a pistola. Proporciona un muy
rápido secado, dureza, adherencia y alta cubrición. De excelente
nivelación. Se utiliza como base para la obtención de colores del sistema
tintométrico ARM-SYSTEM, con el que se obtiene un importante abanico
de colores, para ello se suministra con un nivel de llenado del 68%. La
solidez del color en exterior depende del tono y de la cantidad y tipo de
colorante del sistema tintométrico empleado, debiéndose consultar dicha
circunstancia previamente, y siendo más crítico en los tonos amarillos y
rojos y más aún en tonos pasteles. 
 

SUGERENCIAS DE 
APLICACIÓN 

Para proteger y decorar todo tipo de superficies de hierro, madera y
albañilería, tanto en interior como en exterior. 
 

DENSIDAD Base: 0,97 ± 0,05 Kg/l a 20 ± 2ºC. 
 

COLOR Base: Transparente. Una vez teñida en máquina se obtiene el color
deseado. 
 

ACABADO Brillante. 
 

LIGANTE Resina alquídica disuelta en disolvente tipo white spirit. 
 

PIGMENTO Sin pigmentación. 
 

SECADO Al tacto, 20-30 minutos. Repintado 8 - 12 horas. 
 

DILUCIÓN DISOLVENTE INDUSTRIA SR 504 o DISOLVENTES UNIVERSALES. Para
aplicación a pistola: 5-10%. 
 

TEÑIDO Colorantes del sistema tintométrico ARM-SYSTEM. 
 

RENDIMIENTO 
TEÓRICO 

15,9 m2 por litro a 35 micras de espesor seco. 
 

MODO DE EMPLEO Homogeneizar el producto desde el fondo hacia arriba con espátula u
objeto plano. Aplicar a pistola, diluyendo si es necesario según se indica
más arriba, debiendo limpiar el utensilio empleado con DISOLVENTE DE
LIMPIEZA inmediatamente después de su uso. Antes de aplicar el
producto, preparar adecuadamente la superficie según se trate de: 
- SUPERFICIES NUEVAS: 
• De hierro: limpiar el óxido, desengrasar e imprimar con las
IMPRIMACIONES “ARM” línea industrial, dejando transcurrir 24 horas 
antes de aplicar el ESMALTE ARM SYSTEM. 
• De hierro galvanizado: limpiar, desengrasar y aplicar WASH PRIMER. 
- SUPERFICIES YA PINTADAS: Si se encuentran en buen estado lavar y
lijar suavemente antes de aplicar ESMALTE ARM SYSTEM. Si estuvieran
en mal estado, eliminar las zonas deterioradas e imprimar según se
indicó para superficies nuevas. 
 

OTROS DATOS Consultar su ficha de seguridad en la que aparecen todos los datos para
su correcta manipulación. 
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Garantizamos la calidad de nuestros productos pero declinamos toda responsabilidad debida a factores ajenos a la pintura o a una utilización
inadecuada de la misma. Ante cualquier duda consulte a nuestros servicios técnicos.  
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